INSTITUT FUR I"
KUNSTSTOFFVERARBEITUNG
) 4

AN DER RWTH AACHEN

IKV- LelsTungsberlchT
Aus- und Weiterbildung im Bereich der
handwerklichen Kunststoffverarbeitung







INSTITUT FUR Dm
KUNSTSTOFFVERARBEITUNG
N

AN DER RWTH AACHEN

IKV-Leistungsbericht

Aus- und Weiterbildung im Bereich der
handwerklichen Kunststoffverarbeitung

AUS- UND WEITERBILDUNG

Dipl.-Ing. Leo Wolters

Telefon: +49 (0) 241 80-93812 - Fax: +49 (0) 241 80-92811
E-Mail: wolters@ikv.rwth-aachen.de



Vorwort

Walter Michaeli

Leiter des IKV,

Inhaber des Lehrstuhls fiir
Kunststoffverarbeitung
der RWTH Aachen

Prof. Dr.-Ing. Dr.-Ing. E.h.

Meine sehr verehrten Damen und Herren,

was sich seit léngerer Zeit andeutete, wurde lei-
der zum Jahresbeginn 2010 wahr: Unsere Abtei-
lung ,Handwerk” musste ihre Arbeiten einstellen.
Dies ist der Tatsache geschuldet, dass der Zen-
tralverband des Deutschen Handwerks unsere Ar-
beiten aus seiner institutionellen Férderung schlief3-
lich génzlich herausnahm. So mussten wir
gemeinsam mit verschiedenen Handwerkskam-
mern sowie den Mitgliedern unseres Fachbeirates
MaBinahmen einleiten, um die fachliche Betreu-
ung des bundesweit aufgebauten Netzwerkes
von Bildungseinrichtungen weiterhin aufrecht zu er-

halten.

So haben wir Personal reduzieren missen und
uns auf die Betreuung jener Qualifizierungsmaf3-
nahmen beschrdnkt, die bundesweit von den meis-
ten Lehrgangsteilnehmern frequentiert werden.
Weiterhin haben wir uns der Industrie gegeniber
noch weiter gedffnet, welche ebenfalls einen star-
ken Bedarf an Aus- und Weiterbildungsmafinah-
men signalisiert. Die Abteilungsbezeichnung wurde
daher in ,Aus- und Weiterbildung” gedndert.

Dabei stimmt es traurig, dass wir geplante und
bereits begonnene Entwicklungsarbeiten fir die
Wirtschaftsgruppe Handwerk einstellen mussten.
Leider hat sich dadurch auch die Anzahl der dem
IKV angeschlossenen Bildungseinrichtungen von
40 auf 34 reduziert.
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Vorwort

Nun, das Jahr eines grofBen Umbruchs ist zu Ende.
Es ist an der Zeit eine erste Bilanz zu ziehen. So
freue ich mich, lhnen hier einen Leistungsbericht un-
serer neuen Abteilung ,Aus- und Weiterbildung”
vorzulegen, der unsere Erwartungen, bezogen
auf die Anzahl der Lehrgangsteilnehmer im Jahr
2010, deutlich Ubertroffen hat.

So lag die Anzahl der bundesweit qualifizierten
Lehrgangsteilnehmer, die durch die IKV-aner-
kannten Berufsbildungsstatten im Bereich der
Kunststoffverarbeitung qualifiziert wurden, im Jahr
2010 mit 20.757 Teilnehmern aus der Wirtschaft
nahezu auf gleicher Hohe wie im Vorjahr. Vielen
Lehrgangsteilnehmern wurde durch die Qualifi-
zierung ein Wiedereinstieg in das aktive Berufs-
leben erméglicht. Wirde man die Lehrgangsteil-
nehmer der Berufsbildungseinrichtungen
hinzuzdhlen, die aus dem Verbund ausgetreten
sind, so ergdbe dies sicher eine neue ,Rekord-

teilnehmerzahl”.

Dieses positive Ergebnis ist eine Bestdtigung der
erfolgreichen Tatigkeit des IKV im Verbund mit
den angeschlossenen Bildungseinrichtungen. Die
hier geleistete Arbeit besitzt eine grofie Nach-

haltigkeit und ein enormes Innovationspotential.

Gerne lade ich Sie daher ein, diesen Leistungs-

bericht genau durchzusehen.

An dieser Stelle sei all denjenigen gedankt, die

zu diesem erfolgreichen Ergebnis beigetragen ha-

Aus- und Weiterbildung

ben. Dies sind die angeschlossenen Kunststoff-
Kursstatten, die Mitglieder unseres Fachbeirates,
die Kunststoffindustrie sowie die sehr engagier-
ten Mitarbeiterinnen und Mitarbeiter unserer Ab-
teilung ,Aus- und Weiterbildung” im IKV.

Aachen, im Februar 2011

Herzlichst |hr

‘\ro L‘M‘

Univ.-Prof. Dr.-Ing. Dr.-Ing. E.h. W. Michceli
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Die Abteilung Aus- und Weiterbildung am IKV

Das Institut fir Kunststoffverarbeitung (IKV) an der
Rheinisch Westfdlisch Technischen Hochschule
(RWTH) Aachen versteht sich als:

Forschungsinstitut,

Ausbildungsstétte fir Ingenieure der
Kunststofftechnik,

Entwicklungs- und Forschungspartner der
Wirtschaft und

Aus- und Weiterbildungseinrichtung im Bereich

der Kunststoffverarbeitung.

Am IKV arbeiten und forschen mehr als 300 Mit-
arbeiter bereits heute an den Herausforderungen
in der Kunststoffverarbeitung von morgen. For-
schungsprojekte beantworten u. a. Fragen zum
effizienteren Einsatz von Kunststoffen und deren

werkstoffgerechter Be- und Verarbeitung.

Neben der Forschung befasst sich das IKV bereits
seit seiner Grindung im Jahr 1950 mit der Aus- und
Weiterbildung im Bereich der Kunststoffverarbei-
tung. Zu diesem Zweck wurden, in Zusammenar-
beit mit zahlreichen Handwerkskammern, den
Wirtschaftsministerien des Bundes und der Lan-
der sowie der Kunststoffindustrie, auf breiter Ba-
sis Aus- und Weiterbildungsméglichkeiten in der

handwerklichen Kunststoffbe- und -verarbeitung fur

Aus- und Weiterbildung

Die Abteilung Aus- und Weiterbildung am
.I Institut fir Kunststoffverarbeitung

Deutschland geschaffen, die weltweit ihren Ver-
gleich suchen. Dabei kam das IKV seit dem Jahr
1973 dem Auftrag des Zentralverbandes des Deut-
schen Handwerks als Deutsches Handwerksinstitut
nach, die kunststoffverarbeitende Handwerks-
branche sowie die Handwerksorganisation fach-

lich zu betreuen und zu beraten.

Was sich seit ldngerer Zeit andeutete, wurde lei-
der zum Jahresbeginn 2010 wahr: Die anteilma-
Bige Forderung dieser Tatigkeit als Deutsches

Handwerksinstitut wurde eingestellt.

So mussten gemeinsam mit den IKV-angeschlos-
senen Handwerkskammern sowie den Mitgliedern
eines der Abteilung zur Verfigung stehenden wis-
senschaftlichen Fachbeirates ,Handwerk und Be-
rufsbildung” MaBBnahmen eingeleitet werden, die
die fachliche Betreuung des bundesweit aufge-
bauten Netzwerkes von Bildungseinrichtungen

weiterhin aufrecht erhalten.

Die neue Ausrichtung beinhaltet folgende Schwer-

punkte:

Reduzierung der Personalmittel
Konzentration auf die Betreuung jener Quali-

fizierungsmaf3nahmen, von denen die meisten



Die Abteilung Aus- und Weiterbildung am IKV

Berufsbildungseinrichtungen profitieren und die
von den meisten Lehrgangsteilnehmern fre-
quentiert werden

Offnung gegeniber der Industrie, die eben-
falls ein starkes Interesse an Aus- und Weiter-
bildungsmaBBnahmen zeigt

Anderung der Abteilungsbezeichnung in ,Aus-
und Weiterbildung”

Dabei mussten geplante und bereits begonnene
Entwicklungsarbeiten fir die Wirtschaftsgruppe
Handwerk eingestellt werden. Leider hat sich durch
diese neue Ausrichtung auch die Anzahl der an-
geschlossenen Bildungseinrichtungen von 40 auf 34

reduziert.

Das erklarte Ziel der neu strukturierten Abteilung
+Aus- und Weiterbildung” ist der Wissens- und
Technologietransfer in Form von Informationsbro-
schiren, Beratung und Qualifizierungsmafinah-
men. Dabei soll das erfolgreiche Netzwerk der an-
geschlossenen Bildungseinrichtungen mit den dort
tatigen Ausbildern weiter betreut und zur Umset-

zung des Technologietransfers genutzt werden.

Bild 1.1: Wissens- und Technologietransfer

Auch die Lehrgangstdtigkeit der angeschlossenen
Bildungseinrichtungen wird weiterhin von den Mit-
arbeitern der Abteilung Aus- und Weiterbildung
im IKV dls zentrale Leitstelle bundesweit fachlich be-
gleitet und betreut.

Mit dieser Losung konnten die vom IKV entwi-
ckelten Kunststofflehrgénge im Jahr 2010 an 34 in
Deutschland verteilten Kunststoff-Kursstéatten wei-
ter durchgefihrt werden. Diese Bildungseinrich-
tungen sind in der Regel an den Berufsbildungs-
und Technologiezentren der Handwerkskammern
oder dhnlichen Aus- und Weiterbildungseinrich-
tungen eingerichtet. Die Ausbilder der Kursstatten
werden auch zukiinftig durch die Unterstitzung
des IKV qualifiziert und nehmen in regelméfBigen
Absténden an Fortbildungsveranstaltungen des
IKV teil.

Im Jahr 2010 verfigten 102 Ausbilder Gber 275
gultige IKV-Lehrberechtigungen. Die Anzahl der
Lehrgangsteilnehmer, die an den IKV-Quadlifizie-
rungsmaf3nahmen teilgenommen haben, und das
hat alle Erwartungen der Umstrukturierung deut-
lich Gbertroffen, konnte mit 20.757 Teilnehmern
erneut auf einem historisch hohen Niveau gehal-
ten werden. Wirrde man die Lehrgangsteilnehmer
der Berufsbildungseinrichtungen hinzuzdhlen, die
aus dem Verbund ausgetreten sind, so wdre dies

ein neuer Rekord.

Vielen Lehrgangsteilnehmern wurde mit der von ih-

nen wahrgenommenen Quadlifizierungsmafinahme

IKV-Leistungsbericht 2010



Die Abteilung Aus- und Weiterbildung am IKV
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Bild 1.2: Anzahl der Lehrgangsteilnehmer 2005 bis 2010

ein Wiedereinstieg in das aktive Berufsleben er-
mdglicht. Dies ist erneut eine Bestdtigung der er-
folgreichen Tatigkeit der IKV-Abteilung ,Aus- und
Weiterbildung”, die eine gro3e Nachhaltigkeit und

enormes Innovationspotential besitzt.

Das Aufgabengebiet der Abteilung Aus- und Wei-
terbildung als bundesweite Leitstelle fir die Qua-
lifizierung im Bereich der handwerklichen Kunst-
stoffverarbeitung erstreckt sich auf folgende

Bereiche:

Entwicklung und Erprobung von Lehrgéngen
und modernen Unterrichtsmethoden im Bereich
der handwerklichen Kunststoffverarbeitung
Quadlifizierung der Ausbilder der IKV-aner-
kannten Kunststoff Kursstatten

Einrichtung neuer Kunststoff Kursst&tten

Aus- und Weiterbildung

2008 2009 2010

EinfUhrung neuer Lehrgénge an den Kunststoff
Kursstatten

Laufende fachliche und padagogische Betreu-
ung der Kunststoffausbilder unter Bertcksich-
tigung neuer Verfahren, Werkstoffe und An-
wendungsgebiete

Durchfihrung von Beratungen, fachliche Un-
terstitzung der Fachverbdnde in Form von Vor-
trdgen sowie Abgabe von Stellungnahmen zu
Ausbildungsfragen im Bereich der Kunststoff-
verarbeitung

Mitarbeit in technisch wissenschaftlichen Ver-
bdnden sowie nationalen und internationalen
Ausschissen, um die Belange der KMU zu ver-
treten sowie technische Neuentwicklungen frih-

zeitig in das Lehrgangswesen zu infegrieren



IKV-anerkannte Kunststoff-Kursstctten

Die Durchfihrung der vom IKV entwickelten Qua-
lifizierungsmafBnahmen geschieht an speziell da-
fir ausgestatteten Bildungseinrichtungen, den so-

genannten Kunststoff-Kursstatten.

Die Zulassung einer Kunststoff-Kursstétte umfasst
u. a. die Planung sowie die Einrichtung einer Kunst-
stoffwerkstatt. Je nach Lehrgangsdurchfihrung
sind unterschiedliche Maschinen und Gerdte an-
zuschaffen bzw. raumliche Werkstattplanungen zu
treffen, die nach Ricksprache mit dem IKV um-
gesetzt werden kénnen. In der Regel fishrt das IKV
vor Ort eine Bestandsaufnahme durch und stellt
den Kontakt zu den verschiedenen Maschinen-
und Gerdteherstellern her, so dass die Maschinen
und Gerdte bedarfsgerecht angeschafft werden

konnen.

Parallel hierzu ist das IKV bei der Ausbildung der
entsprechenden neuen Ausbilder tétig, indem Lehr-
gangsbesuche organisiert sowie spezielle Weiter-

bildungsseminare durchgefihrt werden.

Die Ausbilder — durchweg Handwerksmeister, Tech-
niker oder Ingenieure ihres Fachs - sind in fachli-
cher und padagogischer Hinsicht vom Institut be-
sonders geschult und werden kontinuierlich

weitergebildet. Die Lehrgangstdtigkeit an den

2 IKV-anerkannte Kunststoff-Kursstatten

Kunststoff-Kursstatten geschieht in Verbindung mit
dem Einsatz eines speziellen Unterrichtssystems,
welches sich seit vielen Jahren als zuverldssiges,
auf die KMU zugeschnittenes System bewdhrt hat.
Dabei wird die neue multimediale Ausrichtung der
QuadlifizierungsmaBnahmen sowohl von den Aus-
bildern als auch von den Lehrgangsteilnehmern

begeistert angenommen.

Der Nachweis iber die erfolgreiche Ausbildung
zum Kursstatten-Ausbilder erfolgt in Form einer
Lehrberechtigung, die nach Absolvierung be-
stimmter Schulungen und nach Durchfihrung eines
Probeunterrichts vom Institut fir die einzelnen Lehr-

géinge erteilt wird.

Im Berichtsiahr haben die nachfolgend aufge-
fohrten Kunststoff-Kursstétten Kunststofflehrgéinge
durchgefihrt:

Berufsbildungs- und Gewerbeforderungs-
einrichtung BGE der Handwerkskammer
Aachen

Berufsbildungsstétte Westminsterland GmbH
Ahaus

Handwerkskammer Arnsberg (BBZ)
Handwerkskammer Braunschweig-Lineburg-
Stade

IKV-Leistungsbericht 2010



Bildungs- und Technologiezentrum der
Handwerkskammer Chemnitz
Bildungszentrum der Handwerkskammer
Dortmund

Schweif3technische Lehranstalt der
Handwerkskammer Dresden
Berufsbildungzentrum der Handwerks-
kammer Erfurt

Ebz Erfurt (als DVS-Prifstelle)
Berufsbildungszentrum Stedten Handwerks-
kammer Halle/Saale

Handwerkskammer Hamburg, SLV-Nord
Kunststoffzentrum

Schweiftechnische Lehr- und Versuchsanstalt
SLV Hannover

Forderverein der Wilhelm-Maybach-Schule
Heilbronn

Berufsbildungszentrum der Handwerks-
kammer Hildesheim

Handwerkskammer Karlsruhe

Metall- und Technologiezentrum der
Handwerkskammer Koblenz

Bildungs- und Technologiezentrum der
Handwerkskammer zu Leipzig
Handwerkskammer Libeck, Berufsbildungs-
statte Traveminde

Bildungsakademie der Handwerkskammer
Mannheim

Bildungszentrum der Handwerkskammer,
Minster

Handwerkskammer fir Mittelfranken,
Nurnberg

Zentrum fir Gewerbefdrderung Goétz der

IKV-anerkannte Kunststoff-Kursstétten

Aus- und Weiterbildung

Handwerkskammer Potsdam
Gewerbeforderungs- und Technologiezen-
trum der Handwerkskammer des Saarlandes
SKZ ToP gGmbH Siiddeutsches Kunststoff-
zentrum in Wirzburg

(mit Zweigstellen)

Ausbildungszentrum der Bauwirtschaft
Meckl.-Vorp. GmbH UAZ-Greifswald

(als DVGW-Kursstatte)

Bildungswerk Bau Hessen Thiringen e.V.
Bildungszentrum Ostthiringen Gera

(als DVGW-Kursstatte)

Kunststoff-Zentrum Leipzig gGmbH

(als DVS-Prifstelle)

TUV Rheinland Industrie Service GmbH
Koblenz (als DVGW-Kursstdtte)
Schweif3technische Lehr- und Versuchsanstalt
Mannheim GmbH (als DVS-Prifstelle)

Mit dem Siddeutschen Kunststoff Zentrum bestand
engste Zusammenarbeit dahingehend, dass das
SKZ fir die Handwerkskammern in Wiirzburg und
Stuttgart sowie in seinen Zweigstellen in Halle und
Peine entsprechende Kunststofflehrgénge durch-
fUhrte.



IKV-anerkannte Kunststoff-Kursstdtten

10 IKV-Leistungsbericht 2010



Das IKV-Kontext-System

3 Das IKV-Kontext-System

Das IKV-Kontext-System (Bild 3.1) steht dem Aus-
bilder als Komplettldsung fir die fachtheoretische
und fachpraktische Unterweisung zur Verfiigung.

Es setzt sich aus folgenden Modulen zusammen:

lehrgangsbegleitende Unterrichtsmedien,
praktische Unterweisungspldne,

handlungsorientierte Arbeitsaufgaben.

Das IKV-Kontext-System riickt den Lehrgangsteil-
nehmer in das aktive Zentrum der Unterweisung.
Der Ausbilder sieht sich nicht nur in der Rolle eines
Dozenten, sondern fungiert auch als Moderator,
der den Teilnehmer in seinem Lernprozess unter-
stitzend begleitet. Dazu stehen dem Ausbilder
verschiedene Medien zur Verfiigung, die er sinn-
voll kombiniert und auf das jeweilige Lernziel ab-
stimmt:

ausbildergeleiteter Unterricht

begleitende Schulungsunterlage (= Kontext)
multimedial aufbereitete Prasentationen
kurze Filmsequenzen und Animationen

computerunterstitzte Lernprogramme

Kontext

Die fachliche Unterweisung wird vom ,Kontext

begleitet. Diese Schulungsunterlage bietet dem

Aus- und Weiterbildung

Bild 3.1: Das IKV-Kontext-System

Ausbilder einen sachlogisch strukturierten Unter-
richtsverlauf und erlaubt durch ihren Aufbau ein
schrittweises Vorgehen in der Stoffbehandlung.
Fir den Lehrgangsteilnehmer wiederum stellt der
Kontext ein effektives Unterrichtsmittel dar, das
den Lernvorgang erleichtert. Zugleich erhdlt er ein
selbst erarbeitetes Nachschlagewerk, das ihm ver-
traut ist und auf das er bei Bedarf jederzeit zu-

rickgreifen kann.

Der Kontext ist in einzelne Lernelemente unterteilt,
die die wichtigsten Lehrstoffinhalte vertiefen. Sinn-

voll eingebrachte Wortlicken und Aufgaben mo-



Das IKV-Kontext-System

tivieren den Teilnehmer zu konzentrierter, aktiver
Mitarbeit. Die zum Lehrgangsende durchgefihr-
ten Erfolgskontrollen nach dem Mehrfachaus-
wahlverfahren erméglichen eine schnelle und ob-
jektive Bewertung des Lernfortschritts des

Teilnehmers.

Anwendungsbeispiele

In der Fahereugtechnik hat dos Kieben und Dichten sinen sehr hohen Stellenwert eingenommen.
Beruits bei der Produksion von Fahrreugen it neben dem Schweiien dos Kleben ein sehr
beduutendes Figeverfchren, 1. B. bei der Herstellung von i i
oder bei der Monkage van . Aber ouch ols

wird das Kleben, beding! durch den runehmenden Einsatz urerschiediicher WerkstoRe, immer

beduusender
[ Fléchendichhung von Maloremieilen ] ‘
. ‘

® MNotizen

Hybridbauteile sind Verbundbouteile, die meist aus Metall und Kunstsiolf bestehen. Hier werden die
Varoilo besder WerkstoRe gonuart. Bes der Morogn von Fohrisugachesbon ol ru beochten, dass
neben der Dichtigheit cuch dos Aufnehmen van Krishen sine grofle Rolle spielt. Henellerangoben
beachien.

Bild 3.2: Beispielseite des IKV-Kontextes zum Lehrgang
JFachgerechte Karosserie-Instandsetzung von

Kraftfahrzeugen” nach DVS 1110-3

l Versiegelung von Kormsserieteilen ]

[ Montoge von Faheaeugscheiben ]

l Varklsbung von Karotserabelen |

Die im Jahr 2010 durchgefihrten Umfragen unter
den Lehrgangsteilnehmern haben gezeigt, dass
das IKV-Kontext-System ein pédagogisch effekti-
ves Lehrgangssystem darstellt, das die Motivation
des Teilnehmers erhoht und den Lernerfolg nach-

haltig steigert.

Multimediale Présentationen
Erganzend zum Kontext als begleitendes Print-

medium unterstitzen multimediale Présentationen
die Arbeit des Ausbilders.

Filmsequenzen und Animationen

Das IKV-Kontext-System bietet die Maglichkeit,
Filmsequenzen und Animationen in den Unterricht
zu integrieren, um Vorgdnge anschaulicher dar-
zustellen. Sie sind in digitaler Form Gber das IKV

abrufbar.

Computerunterstiitze Lernprogramme

Das computerunterstitzte Lernen (Computer Ba-
sed Training, CBT) ermdglicht dem Lehrgangsteil-
nehmer ein individuelles Durcharbeiten der ver-
schiedenen Lernschritte. Die Lernsoftware
kombiniert verschiedene Medien wie Texte, Gra-
fiken und Animationen und unterstitzt so das Ler-
nen bei unterschiedlichen Ausgangs- und Leis-

tungsniveaus der Teilnehmer.

Praktische Unterweisungspléne

Die praktische Lehrgangsdurchfihrung wird sei-
tens des IKV fir die verschiedenen Lehrgéange
grob vorgegeben und kann vom Ausbilder je nach
Zusammensetzung der Lehrgangsgruppen indivi-
duell angepasst werden. Dabei nutzt der Ausbil-
der vor Ort die vom IKV entwickelten praktischen
Ubungsanweisungen sowie handlungsorientierte

Aufgabenstellungen.

IKV-Leistungsbericht 2010



Aus- und Weiterbildung der Ausbilder

Die Einarbeitung von neuen Ausbildern an Kunst-
stoff Kursstatten sowie die Einfihrung von neuen
Lehrgdngen erfolgt nach den Richtlinien zur Er-
langung der Lehrberechtigung fir die IKV Lehr-

gdinge. Sie bestehen in der Regel aus 3 Stufen:

1. Stufe: Der Ausbilder nimmt an Kunststofflehr-
gdngen teil, die nicht nur sein spdteres
Lehrgebiet umfassen, sondern auch die
chemisch physikalisch-technologischen
Zusammenhdnge und Hintergrinde ver-

mitteln.

2. Stufe: Der Ausbilder nimmt an speziellen Schu-
lungen des IKV und ggf. an Firmen-
schulungen teil, um einerseits sein tech-
nisches Wissen abzurunden und auf den
neuesten Stand der Technik zu bringen.
Zudem wird der Ausbilder mit dem spe-
ziell fur die KMU entwickelten IKV-Kon-

text-System vertraut gemacht.

3. Stufe: Der Ausbilder fihrt den ersten Kunst-
stofflehrgang in der eigenen Kursstdtte
(also in vertrauter Umgebung) im Bei-
sein eines Mitarbeiters der IKV Abtei-
lung Aus- und Weiterbildung durch. Lasst

die Unterrichtsgestaltung erkennen, dass

Aus- und Weiterbildung

4 Aus- und Weiterbildung der Ausbilder

der Ausbilder den Lehrstoff beherrscht
und ihn entsprechend vermitteln kann,
erhdlt er die Lehrberechtigung fir die-

sen Lehrgang.

Insgesamt verfiigten im Berichtsjahr, unter Be-
ricksichtigung des Ausscheidens dlterer Ausbilder
und des Eintretens neuer Ausbilder, 102 Personen
Uber 275 giltige Lehrberechtigungen. Im Be-
richtsjahr konnten 24 neue Lehrberechtigungen

ausgestellt werden.

KeZ zueigsteli

Bild 4.1: Erfolgreiche Lehrgangsabnahme zum
Ausbilder fiir DVS 2291 (v. |. Frau Utecht, Leiterin der
SKZ Zweigstelle Peine, Herr Sukopp, SKZ-Ausbilder,
Herr Wolters, IKV Aachen)



Aus- und Weiterbildung der Ausbilder

Die kontinuierliche Qualifizierung der anerkann-
ten Ausbilder dient dem Ziel, die Lehrgénge auf
dem aktuellen Stand der Kunststofftechnik zu hal-
ten. Dies ist umso mehr erforderlich, da die Kunst-
stoffe in immer neue Anwendungsgebiete vorsto-
Ben, was sich z. B. in der Aufstellung neuer bzw.
in der Uberarbeitung bestehender Richtlinien und
Normen niederschldgt. Werden die Lehrgangsin-
halte haufig entsprechend gedndert bzw. erwei-
tert, kann zudem die EinfGhrung véllig neuer Lehr-

gdnge notwendig werden.

Dariber hinaus zeigt sich, dass sich die Kursstét-
ten in steigendem Maf3e zu Kompetenz- und In-
formationszentren fir die handwerkliche Kunst-
stoffverarbeitung und -anwendung entwickeln.

Die kontinuierlich Uber das IKV gewdhrleistete

Weiterbildung muss somit auch aktuelle Probleme,

Bild 4.2: Erfahrungsaustausch in Mannheim

Neuheiten und Trends behandeln, die im Lehr-
gang oder in Beratungsgesprdchen an die Ratsu-

chenden weitergegeben werden kdnnen.

Neben der Vermittlung von fachlichen Kenntnissen
und Fertigkeiten kommt der Methodik und
Didaktik im Lehrgangssystem erhdhte Bedeutung zu.
Handwerksrelevante Forschungsergebnisse wer-
den entsprechend aufbereitet und mit Hilfe spe-
zieller auf die KMU zugeschnittener Unterrichts-
methoden fir die Schulungen der Kursstéttenlehr-
krafte nutzbar gemacht. Hier stellt sich die bun-
desweit einheitliche Lehrgangsdurchfihrung der
anerkannten Kursstatten als besonders vorteilhaft
heraus. Die vom IKV entsprechend qualifizierten
Ausbilder nehmen regelméfig an Schulungsmaf-
nahmen des IKV teil. Im Jahr 2010 wurde nach-
folgende Ausbilderschulung durchgefihrt.

IKV-Leistungsbericht 2010



Aus- und Weiterbildung der Ausbilder

Erfahrungsaustausch der bundesweit
tatigen Ausbilder der DVGW GW 330/331
Quadlifizierung bei der Friatec AG

50 Ausbilder sowie Schweif3aufsichtspersonen der
Energieversorger trafen sich vom 10. Mai bis 12.
Mai 2010 im Schulungszentrum der Friatec AG in
Mannheim zum Erfahrungsaustausch. Die bun-
desweit hohe Resonanz ist ein Spiegelbild der
quadlitativ hohen Ausbildung in diesem Bereich, die
durch das Institut fir Kunststoffverarbeitung (IKV)
in Aachen fachlich betreut wird. Den Teilnehmern
konnte ein breites Spektrum von Fachvortréagen
aus der Wissenschaft, den Verbanden und der In-

dustrie geboten werden.

So wurden Ergebnisse der jingst abgeschlosse-
nen Untersuchungen Uber die Mindestnutzungs-
dauer der ersten Generation von PE 63 Rohren
vorgestellt, die die lange Nutzungsdauer von PE

bestdtigen.

Informationen Uber Neuentwicklungen bei den
PE-Rohrwerkstoffen, die Anforderungen in der
Rohrverbindungstechnik in der sandbettfreien Ver-
legung und zu Verdnderungen im DVGW-Regel-
werk trugen zum Gelingen der Veranstaltung bei.
Des Weiteren konnten sich die Teilnehmer vom
Know-how der Firma Friatec AG am Beispiel von

vorgestellten Innovationen Uberzeugen.

Aus- und Weiterbildung
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5 Kunststoff-Lehrgénge

Die Lehrgdnge im Bereich der Kunststoffverarbei-
tung werden im gesamten Bundesgebiet einheit-
lich durchgefihrt. Entsprechend der Zielvorstel-
lung, die betrieblich praktische Ausbildung zu
unterstitzen und zu ergdnzen, sind diese Lehr-
gdnge auf die Praxis hin ausgerichtet, d. h. der
Schwerpunkt liegt bei den praktischen Arbeiten.

Die Anzahl der Lehrgangsteilnehmer, die an den
IKV-Quadlifizierungsmaf3inahmen teilgenommen
haben, konnte erneut mit 20.757 Teilnehmern auf
einem historischen Rekordniveau gehalten wer-
den. Vielen Teilnehmern wurde hiermit ein Wie-
dereinstieg in das aktive Berufsleben ermaglicht.
Entsprechend den festgelegten Tatigkeiten verfi-
gen die Ausbildungswerkstatten der Kursstatten
Uber die erforderlichen Einrichtungen und sind mit
den notwendigen Gerdten und Maschinen fir die
Ubungs- und Prifungsarbeiten ausgeristet. Zu
den Werkstatten gehdren auch Nebenrdume, wie
z. B. Lagerréume, die Uber die fir die Lagerung
der Kunststoffmaterialien vorgeschriebenen Ein-

richtungen verfigen.

Die Fachtheorie wird in dem Maf3 unterwiesen,
wie sie zum Verstandnis der praktischen Arbeiten
erforderlich ist. Die Gleichartigkeit der fachtheo-
retischen Unterweisungen ist Uber die Festlegung

des Lehrgangsprogramms hinaus auch durch das

IKV-Kontext-System gewdhrleistet. Es wurde spe-
ziell fur die Kunststofflehrgénge der Kursstatten
entwickelt und findet bei der Mehrzahl der Lehr-
gdnge Anwendung. Es kdnnen aber auch beson-
dere Lehrgangsthemen, wie z. B. der Unterricht
Uber den Aufbau und das Verhalten der Kunst-
stoffe, in anderen Lehrgéngen mit Hilfe des IKV-
Kontext-Systems durchgefGhrt werden.

Alle Kunststofflehrgénge sind mit Ausbildungsziel,
Lehrgangsdauer und -plan ausfihrlich im Internet

unter ,www.ikv-aachen.de” beschrieben.

5.1 Neve Lehrgangsentwicklungen

Im Jahr 2010 konnten nachfolgende neue Lehr-
gdnge entwickelt werden:
Fachgerechte Karosserie-Instandsetzung von
Kraftfahrzeugen nach DVS 1110-3"
Modul ,Grundlagen der Kunststoffe”
Modul ,Verarbeitung von PMMA und Poly-

carbonat”

Weiterhin wurden die nachfolgenden Lehrgénge
evaluiert:
Grundlehrgang DVGW GW 330 ,Schwei-
Ben von Rohren und Rohrleitungsteilen aus

PE fir Gas- und Wasserleitungen”

IKV-Leistungsbericht 2010
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Verlangerung DVGW GW 330 ,Schweif3en
von Rohren und Rohrleitungsteilen aus PE fir

Gas- und Wasserleitungen”

Fachgerechte Karosserie-Instandsetzung von
Kunststoffbauteilen bei Kraftfahrzeugen nach
der DVS Richtlinie 1110-3

Der Einsatz von polymeren Werkstoffen im Fahr-
zeugbau hat sich aufgrund der wachsenden An-
forderungen, wie Einsparung von Kraftstoff und so-
mit auch von CO, Emissionen, in den letzten 30
Jahren drastisch erhoht. Im Jahr 1975 war der
Werkstoff Kunststoff an Fahrzeugen noch mit ei-
nem Gewichtsanteil von 6 % verbaut, heute liegt
der Gewichtsanteil von Kunststoffen bei 20 % und

mehr.

Im Fall eines Bagatellschadens, zum Beispiel einer
leichten Beschdadigung eines Stofféngers, wurde
bisher immer das komplette Bauteil ausgetauscht.
Dadurch entstehen dem Fahrzeughalter im Fall ei-
nes Eigenverschuldens meist sehr hohe Kosten.
Diese kdnnen mit einer professionellen Reparatur
reduziert werden, denn die meisten Bagatellscha-
den an Kunststoffbauteilen kdnnen kostengiinstig
repariert werden. AuBerdem ist es, je nach Scha-
densbild, mdglich eine Reparatur ohne Ausbau

des beschddigten Bauteils durchzufihren.

Zur Gewdhrleistung einer optimalen Ausbildung im
Bereich der Kunststoffreparatur wurde die DVS
Richtlinie 1110-3 ,Fachgerechte Karosserie-In-

standsetzung von Kunststoffbauteilen an Kraft-

Aus- und Weiterbildung

fahrzeugen” entwickelt, die in diesem Lehrgang
behandelt wird. Er eréffnet somit fir die Instand-
setzungsbetriebe und Ausbildungsstellen neue Ta-
tigkeitsfelder, die insbesondere bei kleinen und
mittleren Unternehmen mehr Flexibilitét und eine
bessere Werkstattauslastung ergeben kénnen. Der
in der DVS Richtlinie 1110-3 beschriebene Lehr-
gang wird Uber 3 volle Tage durchgefihrt und ist
fur die berufliche Ausbildung (Uberbetriebliche
Lehrlingsunterweisung) sowie die berufliche Wei-

terbildung (Meistervorbereitung) entwickelt worden.

Der Lehrgang besteht zu 80 % aus Praxisibun-
gen und zu 20 % aus theoretischen Unterweisun-
gen, die zur fachgerechten Reparatur von Kunst-
stoffbauteilen notwendig sind. Maschinen und
Gerdte zur Instandsetzung sowie wertvolle Pra-

xistipps werden ebenfalls im Lehrgang vorgestellt.

Bild 5.1: Lehrgangsunterlage DVS 1110-3 ,Fachgerechte
Karosserie-Instandsetzung von Kunststoffbauteilen bei
Kraftfahrzeugen”



Kunststoff-Lehrgange

Die theoretischen Inhalte des Lehrgangs sind, ne-
ben den Grundlagen und dem chemischen Auf-
bau der Kunststoffe, das Verhalten von Kunststof-
fen unter Warmeeinwirkung sowie das Erkennen
von Kunststoffteilen in der Fahrzeugtechnik. Eben-
falls werden die méglichen Reparaturverfahren in

der Theorie vermittelt.

Im Praxisteil werden die theoretischen Kenntnisse in
Praxisibungen gefestigt. In den Ubungen werden
neben den fachgerechten Kunststoffvorberei-
tungsmaBnahmen die Reparaturtechniken Schwei-
Ben von Kunststoffen, Kleben mittels zugelassener
Reparatursysteme, und die Reparatur durch Hand-

laminieren vermittelt.

Nach einem erfolgreichen Besuch des Lehrgangs
kann der Teilnehmer Kunststoffe erkennen und zu-
ordnen; er kann demnach eine geeignete Repa-
raturmethode festlegen und somit dem Endkun-
den eine preislich interessante Alternative zum

Neuteil anbieten.

Bild 5.2: Grundlehrgang DVGW GW 330 in der SLV
Hamburg

Lehrgang DVGW GW 330 ,Schweifien von
Rohren und Rohrleitungsteilen aus PE fir Gas-
und Wasserleitungen

Die aus PE-Rohren verlegten Versorgungsleitun-

gen dirfen nur durch geschultes und gepriftes
Personal nach DVGW GW 330 verlegt werden.

Eigens hierfir wurden die Lehrgangsunterlagen
fur den Grundlehrgang DVGW GW 330 ,Schwei-

3en von Rohren und Rohrleitungsteilen aus PE fir

Gasstromungswachier

.otizen
Gasstromunaswiichter

Gasstomungswikchier sind for nou zu

nach DVGW VP 1052
Gasstiomungswachiee
Gasversomungsletunges

DieAutga
Auzsirtmen von Gas. 2 B durch eina

— 20

Der Gasstomungswachter schibelt e
Versorgunigsleung durch den bei der

dusch dem Hstzdnick gehalten,

und der daraus resultisnenden somungs-
technischen Vorgange ohne Hillsenerge

Sete 55

Bild 5.3: Beispielseite der theoretischen Lehrgangsunterlage
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Gas- und Wasserleitungen” vom IKV entwickelt
und den IKV- bzw. DVGW- sowie RBV- anerkannten
Kursstétten zur Verfigung gestellt.

Inhaltlich werden die Verbindungstechniken fur PE-
Rohre, insbesondere die Schweif3technik wie das
Heizelementstumpfschweilen und Heizwendel-
schweiflen, aufbereitet. Ergéinzend zu den Verbin-
dungstechniken werden in der Lehrgangsunterlage
das richtige Verlegen und die Einbindungs- und

Reparaturarbeiten behandelt.

Um eine einheitliche Unterweisung fur die Verlan-
gerungsprifung der PE-Schweif3er zu garantieren,
wurde ebenfalls eine Lehrgangsunterlage mit den
entsprechenden Priifungsfragen fir die Schweif3-
techniken entwickelt.

Das komplette Lehrgangspaket mit den beiden
Kontexten fir den Grundlagenlehrgang und fir
die Verlangerungsprifung wurde mit einer auf den
Lehrgang abgestimmten und aufbereiteten Pra-

sentation vervollsténdigt.

5.2 Lehrgdnge fir Handwerker
in der Weiterbildung

Diese Kunststofflehrgdinge stehen Angehérigen der
Handwerkswirtschaft (Meister, Gesellen) und der
Industrie offen. Sie sind durchweg werkstoffbezo-
gen, d. h. der Lehrstoff richtet sich nach bestimm-

ten Kunststoffen und ihren Verarbeitungsverfahren.

Aus- und Weiterbildung

Der Lehrgang ,Schweif3en und Verlegen von Roh-
ren und Rohrleitungsteilen aus Polyethylen fir Gas
und Wasserleitungen” schlie3t mit einer Prifung
ab. Zur Aufrechterhaltung der Schweif3er-Qualifi-
kation ist das Ablegen einer Wiederholungspri-
fung erforderlich. Sie wird in der Regel ein Jahr,
spdtestens drei Jahre nach dem Ablegen der Erst-
prifung erforderlich. Voraussetzung ist jedoch, dass
der Schweif3er bei seinen KunststoffschweiBarbei-
ten permanent Uberwacht bzw. halbjéhrlich von
seiner Schweiflaufsicht Gberprift wird. Im Jahr 2010
wurden insgesamt 8.447 PE-Schweif3er qualifiziert.

Der Lehrgang zur Erlangung der Qualifikation als
PE Schweif3aufsicht nach dem DVGW Merkblatt
GW 331 schliefit ebenfalls mit einer Prifung ab,
die spatestens nach funf Jahren mit einem Besuch
eines speziell dafir entwickelten Intensivseminars
um weitere funf Jahre verldngert werden kann.
Hier wurden im Berichtsjahr insgesamt 161 Teil-

nehmer qualifiziert.

Bild 5.4: Abschlussprifung zur PE-Schweif3aufsicht nach
GW 331, Schweif3fehlerbewertung durch die

Lehrgangsteilnehmer
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Insgesamt haben im Berichtsjahr 15.363 Personen
an den Kunststoffrohrlehrgéngen (einschlieBlich
der Verléngerungsprifungen) teilgenommen. Dies
zeigt, welche Bedeutung Kunststoffrohre fir den
Transport von flUssigen und gasférmigen Medien
haben. Diese Anzahl ist ein Erfolg fir die vor-
bildliche Zusammenarbeit des Instituts mit dem
Handwerk, den Fachverbdnden und der Kunst-
stoffindustrie. Insbesondere sei an dieser Stelle
dem Zentralverband Sanitér Heizung Klima
(ZVSHK), dem Rohrleitungsbauverband (RBV) so-
wie dessen Berufsférderungswerk BRBY, dem
Kunststoffrohrverband (KRV), der Deutschen Ver-
einigung des Gas und Wasserfaches (DVGW),
dem Deutschen Verband fir Schweiflen und ver-
wandte Verfahren e.V. (DVS) und den Hersteller-
firmen von Rohren, Fittings und Geréten fur die
gute Zusammenarbeit sowie die Bereitstellung von

Schulungsmaterial gedankt.

In Bild 5.5 ist die Lehrgangsstatistik der Rohrlehr-
gdnge dargestellt, deren Abschlussprifung nach
den DVGW-Regelwerken durchgefihrt wird. Die-
ser Statistik ist zu entnehmen, dass die Anzahl der
durchgefihrten GW 330-Lehrgdnge inklusive der
Verlangerungs- und Wiederholungsprifungen im
Vergleich zum Vorjahr leicht angestiegen ist. Die
jghrliche Anzahl der Teilnehmer zur PE-Schweif3-
aufsicht nach GW 331 ist im Vergleich zum Vorjahr
leicht gesunken.

Die KunststoffschweiBBerprifungen wurden nach

den Richtlinien des Deutschen Verbandes fir

20

Schweien und verwandte Verfahren e.V. durch-
gefihrt. Sie sind in der Regel mit intensiven Vor-
bereitungslehrgéngen verbunden, um die relativ
hohen Priifungsanforderungen in Theorie und Pra-
xis zu erfillen. Die Prifungen umfassen die
Schweiverfahren Heizwendelschweif3en an Roh-
ren, WarmgasfdachelschweiBen, Warmgaszieh-
schweiflen und Heizelementstumpfschweiflen an
Rohren und Tafeln aus den Kunststoffen PVC U, PP,
PE und PVDF, das Warmgasextrusionsschweif3en
an Tafeln aus den Kunststoffen PE, PP H, PP B so-
wie das Warmgasextrusions , Warmgasiberlapp
und das Heizkeilschweiflen an Dichtungsbahnen
aus den Kunststoffen PE, ECB und PVC P.

Die Kunststoffschweif3erprifung nach DVS 2212
Teil 1 ist im hochwertigen Apparate- und Rohrlei-
tungsbau notwendig. Hier werden definierte und
garantierte Schweifnahtfestigkeiten verlangt, die
den Einsatz von gepriften und sténdig tber-

wachten Schweif3ern bedingen.

5000 +
4000
3000 +
2000 +
000+
0

2008

Bild 5.5: Entwicklung der Kunststoffrohrlehrgénge nach
dem DVGW-Arbeitsblatt GW 330

2008 2007 2008 2008 2010
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Die DVS 2212 Teil 3 befasst sich mit dem Schwei-
3en von Kunststoffdichtungsbahnen, insbesondere
mit der Herstellung von Basisabdichtungen von
Deponieanlagen. Die Gltigkeitsdauer der Pri-
fung ist auf ein bzw. bei einer planmafligen Uber-
wachung auf zwei Jahre begrenzt. Danach mus-
sen die Schweifler zur Aufrechterhaltung ihrer
Qudlifikation eine Wiederholungsprifung able-

gen.

Die Anzahl der 2010 durchgefihrten Kunststoff-
schweifBerprifungen nach DVS 2212 (einschlieBlich
der Wiederholungsprifungen) ist mit 3.399 Per-
sonen wegen der angespannten wirtschaftlichen
Lage im Bereich des Kunststoffapparatebaus um 15

% gesunken.

Die Anzahl der durchgefihrten Kunststoffschwei-
Berprifungen im Bereich der Muffenmonteure
nach DVS 2212-4, die wiederum den Rohrlei-

tungsbau betrifft, konnte mit 268 Teilnehmern er-

T

m‘;? I 2008 I 2009 2010
Bild 5.6: KunststoffschweiBerprifungen inklusive
Wiederholungspriifungen nach der Richtlinie DVS 2212

g

Aus- und Weiterbildung

neut um 20 % gegeniber dem Vorjahr gesteigert

werden.

Die Anzahl der durchgefihrten Kunststoffschwei-
Berprifungen ist im Vergleich zu den durchge-
fUhrten Stahlschweiferprifungenn deutlich gerin-
ger. Die zur Zeit vom DVS anerkannten Prifstellen
decken derzeit den bundesweiten Bedarf an Kunst-

stoffschweiflerprifungen hinreichend ab.

Dies sind neben dem IKV die Stellen Aachen, Dort-
mund, Koblenz und Hamburg, das Stddeutsche
Kunststoff Zentrum (SKZ) mit seinen Zweigstellen,
das Kunststoffzentrum Leipzig (KUZ), die Schweif3-
technische Lehr- und Versuchsanstalt Hannover
und Mannheim, das Erfurter Bildungszentrum (ebz)
Prifstellen in den Firmen BASF AG und Bayer AG,
sowie die VATUV Prifstellen.

Die Zulassung der anerkannten Prifstellen erfolgt
im Rahmen einer Vereinbarung zur gegenseitigen
Anerkennung der Kunststoffschweiflerprifungen,
die zwischen dem Deutschen Verband fir Schwei-
Ben und verwandte Verfahren e.V. und dem Ver-
band der Technischen Uberwachungsvereine ge-

troffen wurde.

Zurzeit sind bundesweit insgesamt 50 Prifer fir

Kunststofffigetechniker zugelassen.
Die Prifung zum Fachmann for Kunststoffschwei-

Ben mit der dazugehdrigen Prisfungsordnung ist In-
halt der Richtlinie DVS 2213. Diese Qualifizie-
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rungsmdglichkeit ist Voraussetzung fir den Einsatz
als SchweiBaufsicht zur Sicherstellung der Quali-
tat von Schweif3arbeiten insbesondere im Behal-
ter-, Apparate- und Rohrleitungsbau. Das Profil
der Kenntnisse und Fertigkeiten wurde besonders
hoch angesetzt, um eine dem Schweiffachinge-
nieur, den es in der Kunststoffverarbeitung nicht
gibt, vergleichbare Qualifikation zu erreichen. Im
Berichtsjahr haben 19 Teilnehmer die Qualifika-
tion nach Richtlinie DVS 2213 erlangt.

Bild 5.7: Abschlussprifung Lehrgang DVS 2213
Prifungsteilnehmer bei der Schweiffehlerbewertung

22

Die Prifung nach DVS 2221 Teil 1 ,Der geprifte
Thermoplastenkleber” konnte im Berichtsjahr von
insgesamt 762 Teilnehmern erfolgreich abge-
schlossen werden. Diese Anzahl ist gegeniber dem
Vorjahr leicht angestiegen. Da im chemischen Ap-
paratebau die Klebtechnik zukinftig an Bedeu-
tung gewinnen wird, ist ein weiterer Anstieg an
Lehrgangsteilnehmern zu erwarten. Die ,Kunst-
stoffkleberprifung” befasst sich mit denjenigen
Klebern, die Rohr / Muffenverbindungen aus PVC
U, PVC C und ABS mit I6senden Klebstoffen durch-
fGhren. Da die Dimensionen der geklebten Rohr-
leitungen derzeit gréfBer werden, wurden die DVS-
Richtlinien DVS 2221 und DVS 2291 (zur
Ausbildung) im Jahr 2010 neu evaluiert.

Die Kunststoffkleberprifung nach DVS 2221 ist
ebenso wie die KunststoffschweiBBerprifung nach
DVS 2212 Teil 1 fir den hochwertigen Apparate-
und Rohrleitungsbau bestimmt, der definierte und
garantierte Klebnahtfestigkeiten verlangt. Daher
missen hier geprifte und stéindig Gberwachte Kle-

ber eingesetzt werden.

Die Qudlifizierungsmafinahme ,Der geprifte La-
minierer” nach DVS 2220 wurde im Berichtsjahr
von insgesamt 528 Personen wahrgenommen.
Diese Anzahl befindet sich gegeniber dem Vor-
johr auf nahezu gleichem Niveau. Der geprifte La-
minierer ist neben dem chemischen Apparatebau
insbesondere im Bereich des Rotorblattbaus tdtig.
Dieser hat im Zuge des boomenden Windkraft-

anlagenbaus deutlich zugenommen.

IKV-Leistungsbericht 2010
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Tabelle 5.1 bietet eine Ubersicht Gber die im Berichtsjahr durchgefihrten Lehrgange bzw. Prifungen:

Lehrgang DVS 2280, Grundlehrgang Gher die Verarbeitung von Halbzeugen

aus thermoplastischen Kunststoffen” 20 216
Lehrgang DVS 1110-3 , Fachgerechte Karosserie-Instandsetzung von Kraftfahrzeugen — Modul 3:

Kunststoffreparatur 8 102
Lehrgang fiir erdverlegte PVC-U Rohre fiir Wasserleitungen 4 37
Schweifien und Verlegen von Rohren und Rohrleitungsteilen aus Polyethylen fur Gas- und Wasserleitungen

(einschl. Verldngerungspriifung und planmiifiiger Uberwachung) 694 8.447
Schweifaufsicht fiir SchweiBarbeiten an Rohrleitungen aus Polyethylen fiir die Gas- und Wasserversorgung 1 161
KunststoffschweiBerpriifung , Muffenmonteur” nach DVS 2212-4 40 268
KunststoffschweiBerpriifung nach DVS 2212 Teil 1 mit Vorbereitungslehrgang

(einschl. Verlangerungspriifung) 456 3.024
KunststoffschweiBerpriifung nach DVS 2212 Teil 3 mit Vorbereitungslehrgang 17 88
KunststoffschweiBfachmann nach DVS 2213

Vorbereitungslehrgang und Prifung 2 19
Kunststoffkleberprisfung nach DVS 2221 Teil 1

Vorbereitungslehrgang und Priifung 113 762
Der gepriifte Laminierer nach DVS 2220 83 528

Goom [l ] 1365 |

Tabelle 5.1: Lehrgénge und Teilnehmerzahlen des Jahres 2010 im Bereich der Weiterbildung

5.3 Lehrgénge in der Gberbetrieblichen Verarbeitung von Kunststoffen im Metall-
beruflichen Bildung handwerk

Kunststoffrohre in der Hausinstallation
Nachfolgende QuadlifizierungsmafBnahmen wer- Stufenausbildung in der Bauwirtschaft
den im Bereich der Uberbetrieblichen beruflichen Verarbeitung von Kunststoffdachdichtungs-
Bildung durchgefihrt: bahnen

Verarbeitung von transparenten Platten aus

Kunststoffe in der Fahrzeugtechnik PMMA und Polycarbonat

Verarbeitung von Faserverbundkunststoffen

Verarbeitung von Kunststofffensterprofilen

Aus- und Weiterbildung 23
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Die fur das SHK-Handwerk entwickelten Lehrgénge
Gl H1/03 und GI H2/03, sowie IH 1/03 wurden
von insgesamt 4.828 Teilnehmern besucht. Dies ist

ein Zuwachs von 10 % gegentber dem Vorjahr.

Die Qudlifizierung des SHK-Handwerks im Um-
gang mit den Kunststoffrohrsystemen in den Be-
reichen Trinkwasser, Abwasser, Heizung sowie Gas-
leitungen innerhalb von Gebduden wird auch
zukinftig weiter an Bedeutung gewinnen. Der
Marktanteil der Kunststoffrohre liegt in diesem Be-
reich bei ca. 65 %, mit steigender Tendenz. Dies ist
insbesondere durch den vermehrten Einsatz des
Mehrschichtverbundrohres (MVR) zu begriinden.

Der Lehrgang ,Kunststoffe in der Fahrzeugtech-
nik" wurde im Berichtsjahr als eine Qualifizie-
rungsmaBBnahme des DVS in die Richtlinie DVS
1110-3 Gberfihrt. Dieser neu entwickelte Lehrgang
verfolgt das Ziel, dem Teilnehmer die notwendigen
Kenntnisse und Fertigkeiten zu vermitteln, um die
in den Fahrzeugen eingesetzten Kunststoffe zu
identifizieren, ihren Zustand zu beurteilen und sie
im gegebenen Fall reparieren zu kénnen. Der Lehr-
gang wurde im Berichtsiahr von insgesamt 1.235
Teilnehmern wahrgenommen. Dies ist gegeniber
dem Vorjahr eine erneute Steigerung von 20 %
und zeigt, dass die Reparatur von Kunststoffbau-

teilen im Fahrzeugbau an Bedeutung gewinnt.
Diese QualifizierungsmaBnahme findet bundes-

weit in den nachfolgend aufgefihrten Hand-

werksberufen eine steigende Anwendung:
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Bild 5.8: Reparatur eines Kunststoffstof3féingers

Karosserie- und Fahrzeugbauer-Handwerk
Fahrzeuglackierer-Handwerk
Kfz-Handwerk

Zweiradmechaniker-Handwerk

Im Bereich des Bootsbaus konnten im Berichtsjahr

bundesweit wiederum 109 Bootsbauer quadlifiziert

Bild 5.9: Lehrgangssituation (HWK Libeck)

IKV-Leistungsbericht 2010



Kunststoff-Lehrgénge

werden. Dabei nutzten sie die beiden Lehrgéange
,Boot-K1” und ,Boot-K2“, in denen sie sich hin-
sichtlich der Be- und Verarbeitung von Faserver-
bundkunststoffen qualifizierten. Hierbei standen
die Verfahren Handlaminieren, Vakuuminjektion
und Pressen im Vordergrund. Diese Bootsbauaus-
bildung wurde im Wesentlichen an der Kunststoff-

Kursstétte in Libeck-Travemiinde durchgefihrt.

Die im Berichtsjahr durchgefihrten Qualifizie-
rungsmafBnahmen im Rahmen der Gberbetriebli-
chen Lehrlingsunterweisung sind in Tabelle 5.2 auf-
gefihrt:

Uberbetriebliche Unterweisung von Lehrlingen
Kunststoffrohre in der Haustechnik gesamt
GIH1,/03

GIH2/03

IH1 /03

Verarbeitung von Kunststoffen im Metallhandwerk
Verarbeitung von Kunststofffensterprofilen
Verarbeitung von Bodenbeligen

Kunststoffe in der Fahrzeugtechnik gesamt
KF1,/05

FL7/07

Stufenaushildung in der Bauwirtschaft
Verarbeitung von Faserverbundkunststoffen gesamt
BootK1

Boot-K2

Verarbeitung von transparenten Platten aus PMMA und Polycarbonat

5.4 Lehrgénge fir die
Meistervorbereitung

Die Lehrgdnge im Rahmen der Meistervorbereitung
werden unter dem Gesichtspunkt veranstaltet, den
Anwartern auf die Meisterschaft einen moglichst
umfassenden Uberblick Gber die fir sie relevan-
ten Verarbeitungs und Anwendungstechniken der
Kunststoffe zu verschaffen. Entsprechend der be-
ruflichen Fachrichtung werden einzelne Themen
schwerpunktmdBig bevorzugt. So interessieren
den Metallbauer z. B. die Verarbeitungstechniken

von Kunststofffensterprofilen, wahrend der Werk-

Lehrgiinge

426 4.828
121 1.395
132 1.491
173 1.942
12 129
2 46
17 196
59 648
49 553
10 95
25 290
18 194
10 109
8 85

6 39

| Goom | 565 ] 630 |

Tabelle 5.2: Lehrgéinge im Bereich der iberbetrieblichen Unterweisung 2010

Aus- und Weiterbildung
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Kunststoff-Lehrgange

zeugmacher vorzugsweise in der Verarbeitung
von Reaktionskunststoffen im Werkzeug und Vor-

richtungsbau unterrichtet wird.

Der Tischlermeister wird je nach Ausrichtung sei-
ner Tatigkeit in den Bereichen Innenausbau oder
Mébelbau ausgebildet.

Im Bereich der Fahrzeugtechnik werden den Meis-
teranwdrtern des Karosserie- und Fahrzeugbauer-
Handwerks, des Kfz-Handwerks sowie des Fahr-
zeuglackierer-Handwerks die Anwendungsgebiete
der Kunststoffe in der Fahrzeugtechnik sowie die
Reparaturméglichkeiten der Kunststoffbauteile vor-

gestellt.

Kunststoffverarbeitung fiir Meisteranwiirter
der mefallverarbeitenden Berufe

des Tischlerhandwerks

der Fahrzeugtechnik

Im Berichtsiahr wurden die in Tabelle 5.3 genannten

speziellen Lehrgénge durchgefihrt.

5.5 Zusammenfassende Ubersicht
der Handwerkslehrgénge

Die entwickelten QualifizierungsmaBBnahmen wur-
den von insgesamt 20.757 Personen in Anspruch
genommen. Dabei wurden 2.065 Lehrgénge mit
8.250 Unterrichtstagen bei den vom IKV betreu-
ten Kursstatten durchgefuhrt. Im Durchschnitt hatte
ein Lehrgang zehn Teilnehmer und umfasste vier

Unterrichtstage.

Lehrgiinge

20 236
6 128
26 371

[Goomt | % | ¥

Tabelle 5.3: Lehrgéinge im Bereich der Meisterausbildung im Jahr *2010

1. Aus- und Weiterbildung 13.298 13.652 +2%
2. Uberbefriebliche berufliche Bildung 6. 888 6. 370 -8%
3 Mestemnwur