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Information

Laborextrusion

Eine Starke des IKV liegt in der integrativen Betrachtung der Mdglichkeiten der Zusammenarbeit

Prozesskette vom Rohstoff liber die Aufbereitung und die

Halbzeugherstellung im Extrusionsprozess bis hin zur Wir erstellen Ihnen ein Angebot zur Lésung Ihrer Fragestellung
Weiterverarbeitung zum fertigen Produkt. Die Arbeitsgruppe in den Bereichen:

,Laborextrusion® zeichnet sich dabei durch flexible Lésungen

zur Extrusion von Flachfolien in kleinen Mengen bei geringem = Verarbeitungstests fiir neue Materialien

Materialbedarf aus. = Herstellung von Folienproben in kleinen LosgroRen

= Herstellung mikrostrukturierter, funktionalisierter
Folienmuster in kleinen Losgrofen
Tatigkeitsfelder (z. B. Erzielung superhydrophober Effekte)
= Coextrusion zweischichtiger Folien
= Erprobung variothermer Walzentemperiersysteme
= Entwicklung von Verfahrenstechnik zur kontinuierlichen

Herstellung mikrostrukturierter, funktionalisierter Folien Ausstattung
= Herstellung superhydrophober Folien
= Strémungsuntersuchungen an mehrschichtigen Stromungen m | aborextruder 1
= Herstellung von Folien im LabormaRstab bei geringem = Collin, Dreizonenschnecke
Materialbedarf (< 10 kg) = D =25mm, L =25 D, Durchsatz 0,8 kg/h bis 6 kg/h

= | aborextruder 2
= Brabender 19/10 DW, Dreizonenschnecke
= D=19mm,L=25D
= | aborextruder 3
= Collin ZK 50/ 8D, Dreizonenschnecke
= D=25mm,L=25D
m 3-Walzen-Pragekalander
= Collin CR 136 / 350
= Pragewalze g = 144 mm
= Ballenbreite = 350 mm
= Walzen flissigtemperiert bis 150 °C
= induktive sowie Laser-basierte Zusatzheizung fiir
dynamische Walzentemperierung
= Kleiderblgelverteiler
o ) ) , = Austrittsspaltbreite = 155 mm
Bild: Mikrostrukturierte Prégewalze und Folie ® variable Héhe (0,5 220 mm)
m 2-Schicht-Coextrusions-Breitschlitzerteiler
= Austrittsspaltbreite = 160 mm
= Austrittsspalthdhe =2 mm
= Diverse Runddiisen und Schlitzwerkzeuge

Zur kontinuierlichen Herstellung mikrostrukturierter
Kunststofffolien wurde am IKV eine induktive sowie eine Laser-
basierte variotherme Walzentemperierung entwickelt und
erprobt. Hiermit kdnnen Strukturen < 10 ym im Extrusionspréage-
prozess abgeformt werden. Dieses Verfahren ermdglicht die
schnelle, kostengtinstige und grofflachige Herstellung
mikrostrukturierter Folien. Ansprech partner
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