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3D-Faserspritzen und PUR-Sprihimpréagnieren

Die Fertigung von Bauteilen aus faserverstérkten Kunststoffen
(FVK) mit einem hohen Anteil kraftflussorientierter
Verstérkungsfasern hat eine groRe wirtschaftliche Bedeutung.
Zur Steigerung der Wirtschaftlichkeit kommen zunehmend
vollautomatisierte Fertigungsverfahren zum Einsatz. Sowohl
das 3D-Faserspritzen, als auch das Sprihimprégnieren, bieten
das Potenzial zur vollautomatisierten Herstellung von
Hochleistungsbauteilen.

Beim 3D-Faserspritzen wird ein Glas-Polypropylen-Hybridgarn
auf definierte Faserlangen geschnitten, auf eine endkonturnahe
dreidimensionale Form abgelegt und konsolidiert. Hierbei ist
eine gewisse Faserorientierung erzielbar.

Fir die Herstellung von Bauteilen im Sprihimprégnierprozess
wird ein trockener Endlosfaserpreform tiber Sprithdiisen mit der
Polyurethan-Matrix imprégniert und in einem anschlieBenden
Prozess ausgehértet.

Tatigkeitsfelder

= VVerfahrensentwicklung des 3D-Faserspritzprozesses

= Verfahrensentwicklung des Sprihimprégnierprozesses unter
Verwendung von nichtschdumenden PUR-Matrices

= Automatisierung von Fertigungsprozessen fiir faserverstarkte
Kunststoffe

Mdéglichkeiten der Zusammenarbeit

Wir erstellen lhnen ein Angebot zur Lésung ihrer Fragestellung
in den Bereichen:

= Erarbeitung von spezifischen Ldsungen zur Herstellung von
FVK-Bauteilen mit PUR-Matrices

= Herstellung von Probebauteilen im 3D-Faserspritzprozess

= Analyse und Priifung von Probebauteilen

= Beratung bei technischen Fragestellungen (z.B.
Machbarkeitsstudien)
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Bild: 3D-Faserspritzanlage

Ausstattung

Faserspritzeinheit fiir thermoplastische Matrices:

= §-Achs-Roboter (RV30-26) von Reis Robotics
® Faserschneideinheit von Cannon Tecnos

PUR-Spriihimpréagnierzentrum:

= 6-Achs-Roboter von ABB
= RIM-Star Minidos Misch- und Dosieranlage mit
Spriihmischkopf MK 3,0-2K-S von Krauss Maffei
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