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SpritzgielRen — Mikrostrukturen

Die gezielte Oberflachenfunktionalisierung durch Mikro- und
Nanostrukturierung bietet ein erhebliches Potenzial zur
Entwicklung und Produktion technisch anspruchsvoller, hoch
integrierter Formteile. Die Arbeitsgruppe Spritzgielten/
Mikrostrukturen am IKV beschaftigt sich in diesem Zusammen-
hang intensiv mit der Entwicklung und Optimierung von
Verfahren zur detailgetreuen Abformung solcher Strukturen.
Zentraler Aspekt der Mikrostrukturierung ist die Herstellung von
Formteilen mit funktionaler Oberflache. Anwendungen sind
beispielsweise in der Medizintechnik und Analytik in Form von
mikrofluidischen Systemen, in der Messtechnik, der
Datenlibertragung, in optischen Systemen und im Bereich der
Strémungstechnik zu finden.

Tatigkeitsfelder

= SpritzgieRen von funktionalen Mikrostrukturen mit
Abmessungen unterhalb 10 ym

= Variotherme Prozessfiihrung mittels externem
Induktionsheizsystem

= Variotherme Prozessfiihrung mittels Lasererwarmung durch
in das SpritzgieBwerkzeug integrierte Kollimationsoptiken

= Variotherme Prozessflihrung durch externe Lasererwarmung
mittels Einsatz eines Hochleistungsscanners

= \erfahrenskombination von Spritzpréagen und
variothermer Werkzeugtemperierung zur Erzielung
maximaler Abformgenauigkeiten von Mikrostrukturen

= Entwicklung neuer Verfahrenstechniken zur Herstellung von
Mikrostrukturen mit groRen Aspektverhaltnissen durch
Verstreckung

= Herstellung von Formteilen mit stark wasserabweisenden
Oberflachen durch verstreckte Mikrostrukturen

= Herstellung von optischen Formteilen mit funktionalen
Mikrostrukturen

Mdoglichkeiten der Zusammenarbeit

Wir erstellen Ihnen ein Angebot zur Lésung Ihrer Fragestellung
in den Bereichen:

= Variotherme Abmusterung von SpritzgieRwerkzeugen mit
mikrostrukturierten Kavitaten

= Herstellung von Formteilen mit stark wasserabweisenden
Oberflachen

= Herstellung von optisch funktionalen Oberfldchen durch
SpritzgieRen und Spritzpragen

= Fertigung von SpritzgieRbauteilen mit mikrostrukturierter
Oberflache nach Kundenwunsch

Durch Verstreckung hergestellte Mikrostruktur

Ausstattung

= \/ollhydraulische SpritzgieBmaschine (KraussMaffei CX 160)
mit 1600 kN SchlieRkraft; Aufspannmafe 520 mm x 520 mm

= Plastifizieraggregate mit 40 mm und 55 mm
Schneckendurchmesser (250 cm? und 550 ¢cm?® Dosier-
volumen) zur Verarbeitung optischer Materialien

= Modulare SpritzgieR- und Spritzpragewerkzeuge
(Expansions- und SchlieRpragen) zur Herstellung von
Bauteilen mit mikrostrukturierten Oberflachen

= Anlage zur externen induktiven Temperierung mit 15 kW
Mittelfrequenzgenerator - Pyrometer-geregelte Aufheizraten
von 60 °C/s mdglich

= Hochleistungs-Diodenlaser mit 2,7 kW Leistung,
verschiedene Kollimationsoptiken zur Strahlformung,
Laserleistungsregelung durch Controller und Pyrometer

= L aserscanner zur Erwérmung von Flachen mit AbmafRen von
260 mm x 260 mm
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